KMM 120 auf EPS 707

Kontinuierlich arbeitendes
Mengen-MeBgerat

fiir Einspritzpumpenpriifstande




Achtung! Sicherheitshinweis

Bei Betrieb von elektronischen MeBeinrichtungen, wie z.B. dem
KMM, werden elektrische und elektronische Baugruppen und Kom-
ponenten im Zusammenhang mit |SO-Priifdl eingesetzt.

Deshalb mussen folgende Sicherheitsforderungen unbedingt einge-
halten werden:

Die maximale Umgebungstemperatur beim KMM darf + 45°C nicht
Gberschreiten.

Es darf nur das in 1SO 4113 vorgeschriebene Priifél zur Mengenmes-
sung verwendet werden|

Eine Beimischung anderer leicht flichtiger Bestandteile, wie z.B.
Benzin, Waschbenzin, Verdiinnung, usw. kénnte sonst bei Bildung
eines zOndfahigen Gas-Luft-Gemisches und Zusammentreffen
ungtnstiger Umsténde zu einer Verpuffung flhren.

Um einer ObermiRigen Verunreinigung des Priftls im Prifstands-
kreislauf durch Restmengen in der Einspritzpumpe vorzubeugen,
empfehlen wir, jede Einspritzpumpe vor der Priifung ausreichend mit
Prifél zu spiilen.

Eine Verunreinigung des iSO-Priféls bei der Einspritzpumpenprii-
fung auf dem Einspritzpumpenprifstand mit reinem Diesel-Kraft-
stoff ist bis zu 5 % Anteil unkritisch.
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1. Verwendung
Das KMM ist ein kontinuierlich arbeitendes Mengen-Mefisystem

und dient in Verbindung mit einem Einspritzpumpenpriifstand zum Typ Einspritzpumpen
betriebsmaRigen Priifen von Einspritzpumpen.
KM 80 6 Zylinder-Ausflihrung

. KMM 80 8 Zylinder-Ausfiihrung
1.1 Anwendungsbereich KMM 100 10 Zylinder-Ausfithrung
Je nach Ausfihrung des KMM ... kénnen Einspritzpumpen bis zu KMM 120 12 Zylinder-Ausfiihrung
12 Zylindern gepriift werden.
1.2 Technische Daten

Maximal zuldssige Umgebungstemperatur ic a5

NetzanschiulR

Nennstrom A
Max. Vorsicherung A

Spannung, Frequenz je nach Ausfiihrung
Grundausflihrung 380 V/50 Hz

3.2
16

Anzahl der MeRstellen

je nach Ausfilhrung 6/8/10/12

Bildschirmanzeige

MeRbereich siehe Diagramm Bild &
Melgenauigkeit 003-011/h £ 5%

61 - il/h+2%

1 -301/h+1%
Meldsystem drucklos {, offenes MeRsystem”)
Bildschirm 12~

Ziffernanzeige, Analoganzeige in Saulenform

Protokoltdrucker (Sonderzubehor)

Angezeigte Toleranzgrenzen

Solldatenspeicher

Temperaturmessung %c 0 — 99 oder
°F 32 - 200
Drehzahimessung min”’' 0-9.999
Uberlaufmengenmessung I/h 15 - 4G0
MeBwertaktualisierung alle 400 ms

MeRwertdokumentation mit Solldaten

zuld@ssige Streuung und zuldssiger Bereich fir die
Durchschnittsmenge

421 Prifschritte

1.3 Mefprinzip

Offen, rickwirkungsfrei

wie bei der MeRglastechnik.
Deshalb:

— gleiche Prif- und Einstellwerte
- gleiche Prifausristung

Kontinuierliches Messen, gleichzeitig an allen MeRstellen in
Mefart ,schnell”, ,genau”.

Mittelwertbildung bei beliebiger Hubzahl
bei MeRart ,lang”.

Jeder Melstelie ist ein Verdrédngungszéhler zugeordnet.
Dadurch ist gleichzeitig ein exakter Vergleich aller
Zylinder méglich.

MeRvorgang (siehe Bild 2)
Es wird kein Prafél von der Dlse abgespritzt: ~ p =0

Keine Mengen-Darstellung auf dem Bildschirm

Es wird Priifol von der Dise abgespritzt: ~ p+ QO

Durch die Druckerhdhung wird von der Regeleinheit der Servoantrieb

fiir die Zahnradpumpe so angesteuert, daR die Druckdifferenz
wieder = 0 ist. Durch fotoelektrische Abtastung ensteht ein ent-

koppeltes Digitalsignal, das vom Rechner im Bedien- und Anzeigeteil

aufbereitet und auf dem Bildschirm dargestellt wird.




1.3.1 Vergleich der Meftechnik JKMMY und [ Glas”.

Bei der ,Glas-MeRtechnik” wird das abgespritzte Prifolvolumen in
ginem MeRglas ermittelt. Beim Enileeren der MeRglaser verbleibt
eing Restmenge Priifdl im MeRglas, die sogenannte Melglasbenet-
2ung.

Bei der ,,KMM-MeRtechnik” wird das abgespritzte Prifdl kontinuier-
lich gemessen, d.h. die mit KMM ermittelten Mewerte sind ohne
Korrekturfaktor um die MeRglasbenetzungsmenge kleiner.

Um jedoch die gleichen Priif- und Einstellwerte wie bei der ,Glas-
technik” verwenden zu kénnen, wird vom Rechner die MeRglasbe-
netzung berlicksichtigt. Dadurch sind die auf dem Bildschirm ange-
zeigten MeRwerte mit den _Glaswerten” vergleichbar.

Zwischen Glas- und KMM-MefRwerten kdnnen bei kritischen Ein-
spritzpumpen durch Temperaturgénge und/ oder Mengenstreuun-
gen trotz des Faktors fir die MeRglasbenetzung unterschiedliche
MeRwerte erreicht werden.

Dies ist dadurch bedingt, daR bei einem kontinuierlichen MeRsystem
wie dem KMM gegeniber dem Mefiglassystem in einermn anderen,
viel kilrzeren Zeitraum gemessen wird.

D.h., die kontinuierlichen MeBwerte des KMM konnen um den mit
der Glasbank (ber 1000 Hiibe gemessenen Mittelwert schwanken.
Bei solchen Einspritzpumpen éndern sich in den MeRarten ,genau”
und ,schnell” die MeRwerte stindig, so daR ein genaues Einstellen
der Pumpe nicht immer méglich ist {Anzeige ,sagt"}.

Diese Einspritzpumpen sollten vorzugsweise in der MeRart ,lang”
(siehe 3.1 Auswahl der MeRart) mit variabler Mittelungszeit, jedoch
vorzugsweise mit 1000 Hilben gemessen werden.

Bezeichnungen:

2. Aufbau und Bedienung

21 Mefzellentridger

Der MeRzellentrager ersetzt den bei herkdmmiichen Einspritzpum-
pen-Priifstanden notwendigen MeRglastrager. Je nach Ausfihrung
sind 6/8/10/12 Verdrangungszahler mit nachgeschalteter Elektro-
nik eingebaut, die dem Rechner die zur Ermittlung der Einspritz-
menge erforderlichen Daten liefern.

Im Me®kanal Nr. 6 ist ein Temperaturfuhler gingebaut, der die Pruf-
Sltemperatur im MeRsystemn erfalt.

Die Anschiubuchsen fr die Temperaturflhler A und B sind in der
Riickseite des MeRzellentragers eingebaut {Bild 1, Pos. 11, 12).

22 Bedien- und Anzeigeteil

Die Bedienung des KMM erfolgt iiber die Tastatur Bild1, Pos. 2. Soll-
daten, MeRergebnisse, Texte zur Bedienerfihrung, Fehlermeldungen
usw. werden auf dem Bildschirm dargestellt.

2.21 Screen-Save-Funktion

Um die Abnutzung des Bildschirms des KMIM zu reduzieren, wird ca.
20 Minuten nach der letzten Tastenbetétigung die Bildschirmhellig-
keit auf Minimum eingestellt. Sobald eine beliebige Taste betatigt
oder eine Fehlermelidung ausgegeben wird, ist die zuvor gewahlie
Helligkeit wieder hergestellt.

2 2 2 Bildaufbau und Zeichenerklarung

Eingegebene Solldaten werden mit Pfeilen —» gekennzeichnet.
Gemassene Werte werden mit Gleichheitszeichen = gekennzeich-
net.

Qmox Max. zulassige Durchschnittsmenge
Qmin Min. zuldssige Durchschnittsmenge
AQ Max. zuldssige Streuung

n Drehzahi

°c Temperaturangabe in Grad Celsius

o Temperaturangabe in Grad Fahrenheid
I’h Ubertaufmenge in I/h

<...> Priiflingsnummer (0 — 999 méglich)
<. > Prifschrittnummer (O — 99 méglich}

(Q (T —» 40°C)

Mengen bezogen auf 40°C Prifoltemperatur im Mefisystem {Temp.- Geber in MeRstrecke 6)

iMessung]

[Eingabej

[Funktion]
[[H i nweis]]
[[Stﬁrung]]
[{Fehier]]

Angabe der Betriebsart

Texte fir Bedienerflihrung

Die Darstellung erfolgt in Ziffern- und Analogform. Der Bildschirminhalt wird alle 400 ms aktualisiert




2.3 Systemtriger

Im Systemtréger (Bild 1, Pos. 4) wird das Bedien- und Anzeigegerat
{Bild 1, Pos. 1) und der als Sonderzubehdr lieferbare Protokolldrucker
{Bild 1, Pos. 8) untergebracht. Im oberen Teil des Systemtragers ist fir
zusdtzliche Priifgerate Platz vorgesehen.

Je nach Ausfiihrung des Einspritzpumpenprifstandes ist der
Systemtriiger auf dem Prifstand drehbar oder in einem Gerétewa-
gen montiert (Bild 1, EPS 707 und KMM 120).

Im rickseitigen Teil des Systemtragers ist der Schaltschrank (Bild 1,
Pos. b} untergebracht. Die Stromversorgung des KMM ist unabhin-
gig vom Priifstand. Mit dem Hauptschalter (Bild 1, Pos. 6) wird das
KMM eingeschaltet.

Auf dem Systemtriger ist der Lampentriger mit der Leuchtstoff-
lampe drehbar angebracht. Die Oberseite des Lampentragers ist als
Kabelkanal ausgebildet. In ihm sind die Verbindungskabel zwischen
Bedien- und Anzeigegerat und dem MeRzellentrager untergebracht.

Darstellung

2.4 Protokoll-Drucker

Der Protokoll-Drucker {Bild 1, Pos. 8) ist ein Thermodrucker.
Er dokumentiert

- MelRwerte
- Sol!dsa_ten Beispiel eines
- Kalibrierwerte

! MeRprotokolls
— Uhrzeit i

s. Bild 3

— Patum
- Wochentag

Einspritzmengen der Zyiinder in mm®/ Hub

als Saule und als Zahlenwert {unterhalb der Saute)

Mittelwert der einzelnen Zylinder Q

als dickere Saule und als Zahlenwert links neben der Ordinate

Lupendarstellung = verstarkte Ordinate

hohe Auflésung im Bereich der Einstellwerte. Die Breite des
Lupenbereichs betragt das 1,2fache von Qmax — Qmin + 2 & Q

Sollwerte fiir die mittlere Einspritzmenge Q

Markierung durch Strichpaare links von der Ordinate wahrend
der Messung.

Zwischen den beiden Marken muR die mittlere Einspritzmenge
eingestellt werden [Q)

Sollwerte fiir die Streuung der einzelnen Einspritzmengen & Q

Markierung durch 2 Toleranzlinien rechts von der Ordiante
wihrend der Messung (Bereich der max. zuléssigen Streuung).
Die Grenzlinien werden symetrisch zu den jeweils aktuellen
Max.- und Min.-Werten mitgefiihrt. Dadurch kann anhand des
Schirmbildes der Betreiber auswéhten, an welchem Zylinder er
gegebenenfalls ein Anderung vornimmt.

Temperaturanzeige

Wahlweise in °C oder °F

Temperaturkorrektur [C]

Uber den in der MeRstrecke 6 eingebauten Temperaturgeber
kann die Temperatur des Priiféls im MeRsystem mit dem
Temperatur-Ausdehnungskoeffizienten fiir Priifdl von

0,08 %/°C korrigiert werden.,

Korrigierte MeRwerte werden durch die Anzeige Q (T —» 40°C)
kenntlich gemacht.*

Drehzahl-GroRanzeige [B]

Wenn der Bildschirm nicht zur Mengenmessung bendtigt wird,
kann die Drehzahi auf dem Bildschirm gro angezeigt werden.

Schnell, lang, genau [A]

Bei MeRart ,schnell” mit verminderter MeRgenauigkeit
{Mittelungszeit 8 s) werden die Sulen in Leiterform dargestellt.

Bei MeRart ,lang” (variable Zeit} werden die Saulen mit gerasterten
Feldern dargestelit.

Bei der MeRart . genau” (Mittelungszeit 15 s) werden volle Siulen
dargestelilt.

* Fdr Messungen mit Temperaturkorrektur kénnen die heutigen Priifwerte nicht verwendet werden.

Es sind spez. Priifwerte erforderlich, die auf eine Priféltemperatur von 40°C an der MeRstelle bezogen sind.

AuRerdem wird in dieser Betriebsart vom Rechner keing MeRglasbenetzung berlcksichtigt.




3. Vorbereiten zum Messen

Prifditsenhaiter und Prifdruckleitungen mit der zu prifenden
Einspritzpumpe verbinden.

Die Reihenfolge ist beliebig. Die Zuordnung zu den einzelnen
MeRstrecken hat keinen Einflug auf das MeRergebnis

Bei Uberlaufmengenmessung:

Priiféi-Ricklaufschlauch der Einspritzpumpe an die
Hohiverschraubung {Bild 1, Pos. 10} anschliefien.

Im MeRzellentrager ist eine zusitzliche Mefstrecke eingebaut.

Temp.-Fihler anschiieRen”
Temp.-Geber A - Bild 1, Pos. 11
Temp.-Geber B - Bild 1, Pos. 12

Temperatur-Geber und -Leitung sind im Lieferumfang
enthalten.

*  Temp.- Geber A z.B. Prifdl-Zulauf
Temp.-Geber B z.B. Prifél-Ricklauf

3.1 Auswahl der MeRart

im Pragramm ,Messen” konnen folgende MeRarten durch Fortschal-
ten der Taste A vorgewahlt werden:

genau, schneli, lang

MeRart ,.genau”

Auf dem Bildschirm werden die Saulen voll dargestelit. In dieser
MeRart arbeitet das MeRsystem kontinuierlich und erreicht seine
max. Genauigkeit.

Die Mittelungszeit betragt 15 s.

MeRart ,schnell”

Auf dem Bildschirm werden die Saulen in Leiterform dargestellt. In
dieser MeRart arbeitet das MeRsystem kontinuierlich und reagiert
schnell auf Mengendnderungen.

Die Mittelungszeit betrégt 8 s.

MeRart ,lang”

Auf dem Bitdschirm werden die Saulen als gerasterte Felder darge-
stellt.

in dieser MeRart arbeitet das MeRsystem nicht kontinuierlich, son-
dern mifkt eine in 100er Schritten frei wihlbare Anzahl von Hiben.

Die gewlnschte Hubzahl wird in der Systemkonfiguration eingege-
ben {siehe 4.4.4.5 Systemkonfiguration) z.B. Messung beenden
nach 100Q Hiben.

Nachdem die vorgewahite Hubzahl erreicht ist, wird automatisch von
Messen” in die ,Eingabe” mit Darstellung der letzten MeRwerte
ibergegangen.

Bei Eingabe von Messung beenden nach 0 Hub wird die Mitteilung
bis zum Verlassen der MeRart lang” durchgefihrt.

Wird wahrend der Messung die Temperaturkorrektur ein- oder aus-
geschaltet, oder die DrehzahlgroRanzeige angewahit, wird die Hub-
zahl wieder zurlckgesetzt.

Das Ausdrucken der MeRwerte in der MeRart ,lang” ist in 100 Hub-
schritten maoglich.

Auf dem Druckerprotokoll erscheint dabei ein Hinweis auf diese
Betriebsart, sowie die Anzahl der Hiibe iiber die gemittelt wurde. Die
Hubzahl ist dabei in 100er Schritten abgerundet.

Die Eingabe der Hubzahl nach der gedruckt werden solt wird eben-
falls in der Systemkonfiguration vorgewahit. Z.B. MeRwerte drucken
nach 1000 Hiben.

D.h., wenn in der Langzeitmitteilung ein Protokolldruck ausgeltst
wird (Taste D oder 5]}, dann wird dies zunéchst nur durch Darstel-
lung des Tastensymbols auf dem Bildschirm bestatigt. Gedruckt wird
dann automatisch nach Erreichen der 1000 Hibe. Nach Uberschrei-
ten der eingegebenen Hubzahl ist Drucken zu jedem Zeitpunkt még-
lich, jedoch wird auch hier auf jeweils volle 100 Hibe gerundet.




4. Bedienung

é Vor der ersten Inbetriebnahme ist Punkt 6.
unbedingt zu beachten!

4.1 Einschalten

@) Schalter auf |

I Eigentest

o M—TLigentest ©

deutsch

> Bu_ai Feh!ern entsprechende
Hinweise beachten.

NEIN Positiv

J'A Grundbiid

s+ B8l n+ B femn
i n= “erman
[Eingabel

—— Tasten

Weiter mit Abschnitt 4.2

ar [lngmem?mnnen
A [Funktion,
D [Fingabe] : letzte Mefuerte / — Tasien — PFOgl’ammwahE

[ [Messun) oder
Eingabe.

(tR Zahleneingabe loschen

Tasten wahrend [Messuna)
A Anzerge : genau / schrell 7 lang ; (I/HAID
B Drehzahi
L Voluenkorrektur auf 48°C : Ja s nein
T - . Mefuerte drucken 7 mit Text
© LEingabe]

Fehlermeldung

e \

Weiteres Vorgehen
- - er.ﬁspre_chend dem
Bildschirmtext bzw.
der Fehlertabelle.

Fehler- bzw.
Hinweis-Anzeige




4.2

Programm-Anwahi

[Eingabe]

von 4.1

Grundbild

8 @min
i fmin
[Eingabe]

—— Tasten

4+ Eingabepos:t1onen

A [Funktion)

D [Eingabel : letzte Mefuerte / — Tasten —
£ [Messung] .

(R Zahleneingabe loschen

Tasten wahrend {Messung) l B h
f Pnreige ; genau / schnell / lang ; ( ‘I
B Drehzahi u
C Voiunenkorrektur auf 48°C : ja / nein

[/ . Mefuerte drucken / mit Text
E [Eingabel

e o+ 8.8 misn n+ B Omin &8
" CeEmie M- 2Swie  ne L7 Omi ¢
[ [Eingabel n BlA

\ v

[Funktion] [Miessung]

L@l M BAmda no B nin
. B mid A = 2.7 mda n = 138 Ymin
[N IR [Messurgl

%olluerte speichern oder andern
Sollwert - Dokumentstion

r
Langzeatmittelung
Sooder funkt Loner

%Emﬂ)e%
Messung _

T gy W gy BB
* . Bildelligheit

Wi 30 B4 3 3b 3@ 318 5l 38 W X




4.3 [Eingabe] und [Messung] Anfahren der Eingabeposition:

Allgemeines Blinkenden Cursor mit == bzw. —=— auf Position brin-

) . gen.
Mit dem [Eingabe]-Programm werden dem MeRsystem die Soll-

Daten der zu prifenden Einspritzpumpen eingegeben.
Loschen falscher Eingaben:

Die Eingabe kann erfolgen in Taste CLR dracken, neuen Wert eingeben.

[Eingabe] mit Beschreibung der
Tastenfunktion
oder
iEingabe] mit Darstellung der letzten
MeRwerte

Zwischen den beiden Eingabearten kann mit der Taste D umgeschal-
tet werden.

Eingabe

® Eingabeposition anfahren.

[ ] {Neuen) Sollwert eingeben.
Mit der ersten Zifferneingabe wird der hisherige
Sollwert geldscht.

* Nachste Eingabeposition anfahren und
Sollwerte wie vorstehend eingeben.

damdn n o4 10N oo * M5@mia 06+ S.Gmisg 0o+ 1308 wmin
i nos 13 Ymin =R G 0 ZOBmie 80 = PL7 misq 0= 1387 min
iEingabe } 158 o ¢ Bnd B [Messung)

4+ Eingabepositionen

A {Fution}

D [Emaabe]l : letrte Mepuerte / — Tasten —
[ [Messung]

(R Zahleneingabe loschen

Tasten wahrend [Hessung]

A froeige : genau / schoell 7 lang ; (H)/H/WD)
B Drehzahl

€ Volumenkorrektur auf 48°C : ja / nen

s . Mefuerte drucken # mit Text

£ {Eingabel

.8 misg n o+ 138 fmn

2.2 mdq e 137 wmn
[Eingabe

10



4.3.1 Eingabe mit bekannten Sollwerten

Eingabe Qmax

—— Tasten

4+ Eingabepositiongn

A IFunktion]

D [Eingabe} : letzte Mefuerte s — Tasten —
E  [Messungl

(IR Zehleneingabe losthen

Tacten wahrend [Pessung]
A Pzeige : genau / schrell s lang ; ‘H- &
B Irehzahl
Voluenkorrektur auf 48°C @ ja / nein
. Pefuerte drucken 2 mit Text
L iEingahel

Eingabe Qmin

80+ 2.0 min A+ B fmin
q 80 = 2.3 nindsn n = 1384 min
¢ Bl D EEingabel

—— Tasten

+ « Eingabepositionen

A [Funkiicnl

D [Eingahe] : letzte Mefuerte / — Tasten —
[ [Messungl

(R 7ahlensirgabe loschen

Tasten wihrend TMessungl

A frzeige ¢ genau / schneld 2 lang ; (IVH/ID

B Drehzah]

£ Volumenkorrektur auf 48°C : ja / nein

U s . tefuertz drucken / mit Text
£ {fingabel

L SAmig 8+ BB ne B
8.8 mis . 80 = 2.4 min = 1384 Umin

[ [Messung)

Bei Soflwert fir A Q= Null
wird kein Streubereich angezeigt
(z.B. bei 1-Zylinder-Pumpen).

B mm3sg n+  #min
dmmisg no= ABE o
[Messung]

Nicht zulassige Eingabe: Qmin = Qmex
Korrektur: CLR dricken.
Sollwert fiir Qmin. richtig eingeben

+ B emn
no= 1386 wmn

Weiter mit Taste
D {Fingabe) : letzte Mefuerte s/ — Tasten —

E  {Messung]
(LR Zahleneingabe lischen

Tasten wiheend [Messung]
frzeige : genau / schrell / lang 3 (IIFH/ED
Drehzahl
C Voluenkorrektor auf 48°C @ ja / nein
B, febuerte drucken < mit Text
£ [Eingabel

11



12

Eingabe A Q keine Solldrehzaht

eingegeben
Soll-Ist-Vergleich nicht méglich.

. S.Ammiaa 80+ Zlmin n+ @ mn - e o 88 i a0+ 25.6 misn n4 B %min
L MESmle M-RImie n=13E0 3 . M, XEdmie Q=22 n= 13 min
o BEN  Cltighe | e : e LB (Hessung)

—— Tasten

Fingabepositionen

[Funktion]

[Eingabe]l : letzte Mefuerte / — Tasten —
[Hessung]

Zdhlereingabe loschen

+
e

fl
]
E
QR
T

asten wahrend [Messung)
fnzeige : genau / scheell / lang ; (lYH/IB?
Drehzahl
Yolumerkorrektur auf 48°C @ ja / nein

. Mefuerte drucken 7 mit Text

£ {Eingabe}

=)
~ oI

Eingabe ,n"

L s i 800 35.8 min n + 138 mn 34 5+ 25,8 mio n 3 1308 Ymin
M. XEhmin % Z2ma n=1®@Omn g ; ;g 83 =2.2min  nx 13 amin
- ( @n(#  [Eingabel @:09>  Chessung}

—— Tasten
+ + Eingabepositionen
A {Furktion]
1 letzte Mefuerte / — Tasten —

QR Zahleneingabe loschen

Tasten witrend [Messungl

A frzeige : genau / schoell / lana 3 (1

B Drehzahl

C  Yolumerkorrektur auf 48°C : ja / rein
D/ . Mefuerte deucken / mit Text

£ ([Einqabel

Y MeRwerte gespeichert

mlsg 0-+B.8mig  n- 138N
wing 80=223mdq 0= 1312 Umin
[ H {Eingabe]

Hinweis: Bei 1. Einschalten sind noch
keine MeRwerte gespeichert.

Das Diagramm wird ohne Balken
dargestellt.



4.3.2 [Eingabe] und [Messen] mit unbekannten Sollwerten

Soliwerte sind nicht bekannt.

Einspritzmenge mit dem max. maglichen MeRbereich
{0 - 3.000 mm?/ Hub) messen.

Eingabe:

Cmax = 2.500 mm® Hub
Qmin = 500 mm*Hub

Moglichkeit der Eingabe:

wie in 4.3.1 beschrieben
® im Programm [Funktion] durch Bricken der Taste CLR
® im Grundbild [Eingabe]

MeRwerte ermitteln

Taste E driicken.
Mit dem Programm [Messen] Werte ermitteln.

Gemessene Grenzwerte eingeben

Entsprechend Abschnitt 4.3.1
(_).max

Qmin

AQ

eingeben.

13



4.3.3 Eingabe und Messen mit gespeicherten
Sollwerten

Die gespeicherten Prifwerte werden wie in 4.4.1 beschrieben im
Sollwertspeicher abgelegt. Zum Messen kénnen abgelegte Prif-
werte wie folgt aufgerufen werden.

In Programm [Eingabe] werden nacheinander die entsprechende
Priflings-Nr. und die entsprechende Priifschritt-Nr. eingegeben.
Durch Driicken der Taste E kommt man in [Messen]. Die Prifwerte
werden dabei automatisch (ibernommen.

Beispiel: Gespeicherter Prifwert von
Priafling 10, Prifschritt 3

an - BB mig 800 BBanise
G + B Bmig 2= mi/g
(@ Hy:H [fingabel

+ @ %min

n
n 8 /min

< Prufling Cursor auf ,Priifling”,

o asten »10” eingeben

+ + Eingabepositionen
# [funktion]

I (Eingbel : letzie Mefuwerte / — Tasten —
E [ |

R Zshieneingahe ldschen

Tasten wahwend [Messung)

A Peeige : genas s schrell / lang 5

B Drehzahl .

C Voluerkorrektur auf 47 @ ja / nein
D/ . Mefuerte drucken s mit Text

£ ifingabel

- sdimla A B0 mm B umn
29 Semr

= mm
¢ 3 [£ingabe]
= Prifschritt 3" eingeben
—Tsten ——————————————

4+ [ingabepositionen

A {Funktian]

b [Cingabel : letzte Mefuerte / — Tasten —
£ [Messung)

R Zahleneingabe ldschen

Tastes wahrend [Messungl
A fnzelge : genau / schnell / lang ; (l/H
Drehzahl
L Volumrkorrektur auf 48°C @ ja s nein
U . Mefluerte druckern # mit Text
{Eingabe]

14

Cursor auf , Prifschritt”,



B * JI5B m;w, ; .8 mni/q n < 138 Gmin 48 %
o 258 v P a @ i
W+ EBbmin mie onc 13 Gmin B Messen mit den

Elessungl
gespeicherten Sollwerten
10" und 3

! 2 mmien . X
-8 fngabel . Mit E in [Eingabe].
e — i _ Cursor auf Prifschritt.
N ) Nachsten Priafschritt 4"
N Hﬁﬁﬁ?ﬁﬁmune" eingeben.
hiinqahe] : letzie Mefuwerte » — Tasten — Taste E driicken.

s J."Ig]
Zahieneingabe loschen

sten wahrend [Mess
fnzeige : a schnell #

rektur auf 48°C ¢ ja . onemn
rucken  ~ mit Text

Aomig 2 30,0 misg n + 1456 %emin
.8 miq 80 = 21.4 misg n = 1458 Umin .
C1MiC d)  [Pessung] Messen mit den Sollwerten

.10" und ,4".

Taste E driicken [Eingabe].
Nachsten Prifschritt ... usw.




4.3.4 Funktionstasten wahrend [Messung]

MeRart ,genau” Eingabe

53 - 3.8 mdrg N1

G miay 2= 21.2 misg = L
(@l | [Eingabe]
~ = Priifschritt

X5.0 mia 80+ 30,8 mnisn n + 1450 min A
. F.0dmia 80 = 21.d i n = 3458 Qmmin 121 4
(R [Hessung}

Lo—_ Tasteh — @ @ ™ ————— .

++ Fingabepositiorien

i [Funktion]

D [Eingabe] : letzte Mefuwerte / — Tasten —
£ [Hessungl

(R Zahlengingabe lGschen

Tasta: wihrend [Messung] "
A fnzeige : genau / schoell / lang : g |
B Trehzahl i HR
_© Yolwwerkorrektor auf 48°C @ ja / nein
o7 Mefuerte drucken / mit Text

£ {Eingabel

MeRart ,schnelli” Drehzahl

T min =213 m¥m  n= 1451 Umin

Bt TEEmi 25 BAmle 0 145 Onin
O 1 4 {Hessung)

Einspritzmengen sind auf 40°C
bezogen. Temp.-MeRstelle im
MelRkanal 6 des MeRzellentragers.

&)+ B0 i £
. M= 21.2 min 121 V4
i8¢ 4> [Messung} AT485C)

MeRwerte ohne Text
drucken

MeRwerte und Text
drucken




Beispiel: (bei Driicken von Taste E] bzw. @)

Melart ,,genau” und ,schnell”

B et Ol i -
#Robaert

s Chd fteaber,. KT
"!'-F'l"l =+t 'i:'ﬂ (8 ]"'

Nk s =
=
i

[y
Pl

=
o

i = [

By

S I I Ry I O

o
Fult = (2080
"

4.4

-
-

BIRE
L TATR
SRR

Funktion

Eosch Sk H

LRI

T i i o

o
-;1 g= =
s

1151

4
4

=
=5
o]

.
+ 3IT7T8.4
* SE. A
J— R Bt =
- PURE WP |
= =W
- 11?:1

L0

i

I~ s O 0 O T o,

= =
e L}
=

Beim Dricken
von Taste

o]

entfiilt dieser
Text

MeBart ,lang” bei 1000 Hiben

#Robart BEo
*hesohdfts
*Fost fork
*Fnbr'izf-
*72ig FPlo
#Tel. EFl-ifWi

[

Datoams:

1 fosFim) +1456
i EosFim ]
B (l+02+. ..+
E I wk

I

W
N

]

I &
—
[
X
[in]

el gl Cram™ = NOE, O
o {pepe s = 2FZ2.2
mmirn Come® * 27VE.H
Sllma s fmm® ol SHEL.A
A0 CramZ ) o= 27 .5
T (o = 37

W Fi-ha = 11iI7.5

i f olom SR, S
Za = EZFE.HA
e Al = 38R, 3
4. EmmE 1 = =me=. i
5. fmm®sonl = 3TE.G
B bmmdoml o= 277 .6
Feo Imm%~<m) = ZEF.GO
2. (mm® ool = 27V5.5
. ImmEFSml o= 3IFE.E
1e. lmm ) = Zed.8
11, TmmEF-ql = 22,7
12. 1mm-x@] = I54.5

4.4.1 Sollwerte speichern

Taste

Funktion

[Eingabe]

[Messung]

CLR

fitr Omex = 2.500 mm3/Hub
Grnin = 500 mm3/Hub

AQ =0

n =0

<> =0

<> =0

Eingabe der Solldaten | s. Abschnitt 4.3.1:

Q- - -
arnin---
AQ ...

n

Eingabe der Adresse
und

Prirflings-Nr. (Zah] zwischen 1— 999)

Prufschritt-Nr. {Zahl zwischen 1— 99)

17
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Beispiel: Pos. mit dem Cursor anfahren

Eingabe:
Prifling .9

Fingabepos it ionen

{Funktion]

[Eingsbe) . letzte Mefuerte » — Tasten —
[Messung]

Zanleneingabe laschen

ster: wahrend [Messungl
freige ¢ genau o scheell s lang M H W
\ ]

Ja  fein

n - 1458
Eingabe:
Prafschritt 2"

Prufschritt
—— Tasten
+ + [1ngabepos11ionen
[Funktion]
: letzte Mepuerte / — Tasten —

[Eingabe]
[Messung)
Zahleneingabe loschen

Yasten wahrend [Messung]

8 Fnzewe : geras s schoell / lag ; (I,
Drehzah!
olumerkorrektur aul 48°%C @ 1a / nein
Hebuerte drucken / mit Text
[E1ngabe]

3.8 mmisn n o+ 1458 % 3 . -
ool mbe e 42 Y - Im Programm [Funktion] kénnen

]
S [urktiond durch Driicken der Taste 1 die
eingegebenen Sollwerte gespeichert

Sojlwerte speichern oder andern bzw. geéndert werden.
Sollwert - Dokumentation

U
Langzeitmittelung
Sonder funkt ionen

{Eingabe]

Gpg ; 90 + G ; B+20 ;B30 ¢ BH(
Bildhel ligkeit
IR

JmOE W O OXe 3 W B/ OB P® AT




) i o - .0 mndsq n

s P 2E T I
(Funi tiend

Solluerte speschern oder andern

- EBmig A 2D mérn n
e < TT0.B i o= 211 ming n
¢OInd {Funktion]

4

—— Tasten

Sellwerte speichern oder andern
Solleert - Dokumentation

the
Langzeitmitte lung
Sonder funkt 10nen

[Eingabe]

[Hessung] ~

7300 4 Oggy 3 508 » Ogye 5 82 00 ;
11 Bildhelligkeit

q ] 1 3 4 k] § 1

d
H

ET R R Ol e T T




4.4.1.1 Uberschreiben und Léschen -

T, - S0mbg A0 5.8 min
G 0 15.8mb 80 g
[P [Funktion]

Golleerte speichern oder andern

Hinweis
i?fﬁfschritt( 9x:{ By ist jetzt gespei

[Funktion}







4.4.2.1 Zeige Sollwerte des Priflings

Der aktuelle Pritfling ist z.B.

Solluert - Jokumerdat ion

> 135t aktueller Prifling

Solleerte des Pruflings
alle gespeicherten Sollverte
Sallwerte des Proflings
Inhaltswerzeichnis

wster Prifling

he ALLE Sollwerte des Priflings

awrick nach [Funkdion)

durch nidrack unterbrechbar

tereerresnsessas. laste Funktion
| = Fortsetzung der
weiter bei 4.4.2 Auflistung
A Abbruch der
Auflistung

22



4.4.2.2 Zeige alle gespeicherten Sollwerte

550,
123
208
8

)

4.4.2.3 Drucke Sollwerte des Priflings

Smaw LmmE s & ZES. 8
gmin lmm3Fo0)] + 250, 0
AEQ M TmmE Spl » 15.8
] {osMinl +1396

Funktion

== Fortsetzung der
Auflistung

A Abbruch der
Auflistung

» ++ « Bemerkung:

Gedruckt werden die Priifschritte
des in 4.4.2 als aktuell ange-
zeigten Priflings.

Gma= [mm3oso1 = 215008
gmirn fmmZ -0l =+ 295,68
AGmax (mm*-ol = 25.68
i lo-Miml +13Z8@A

EmoE EmmS sl *+ 395,48
it [mmE-sql > 2FA.8
Ao EmmZE ol * 8.6
Fi toasMind +14548

23



4.4.2.4 Drucke Inhaltsverzeichnis

-

A A

-
1=
< 1.

1

1

l'.x.'l L P = -‘-I-:
PRV |

W gt "\-."

A
]

o
% 224 1%
£ Z2rid 2
< 3f.‘=-. 1'}
o e R
A Skrd 1%
< Bryd Z-
4 Az I
< 1854 1%
< 1824 IF
4 lﬁ}:{ 3
£ 13222 1%
£ 28F14 1>
<O 3EFz 1
ARCEE 15 B LA N
cicl=1-
L 2B > <
SOEBE Y 4

2
i
4

s

4.4.25 Nachster Prifling

Bemerkung:

Es werden alle
gespeicherten Priiflinge
ausgedruckt,

£499 54 1
SS5EEF< 1
SSEE L 2%
(SE1r1s 2%
LSE2Frs 23
{SEEFI L 23
$5@43:¢ 23
SS5@Srze 2
{55Srrd 1>
LEBBI1L 23
STEBGzL 2
£EFD L9

Es wird immer der nichste
im Inhaltsverzeichnis aufgeflihrte
Priifling aktualisiert.

24




4.4.2.6 Losche alle Sollwerte der aktuellen Priiflinge

# ACHTUNG #

> wird geléscht
aach Solluert - Dokurentation

Hinweis
nichts geliischt
Weiter mit Taste

442




4.4.3 Uhrzeit, Tag, Datum

Diese Anzeige ist nur bei angeschlossenem Protokoll-Drucker mog-
lich.

von [Funktion]

freltag o LIS

--------------- beligbige Taste driicken
oder .

[Funktion]

26






445 Sonderfunktionen

28

mig 80 = miq  n=
¢ e 2y [Furktion]

—— Tasten

1
2
3
4
!
R
3
1

Solluerte speichern oder andern
Sllvert - Dokumentation

Uk
Langze 1imittelung
Sonderfunk t Lonen

[Eingabe]
[Messung)

OR 2508 + Gy ; 00+ Gup ; B0 80

t Bildnelligkeit

erperatur Sensor

; en

Text fur Drucker

abibrierung
configurat ion

s - J5Bmim 860 7.0 mise R+ 138 min
Gy * DB

2 min
o

Bon; ¢ Bl d

Taste

siehe bei Abschnitt

LA (o0 o s BN B e BN 3 ) Y

4.4.5.1
4452
4453
4454
4.4.56.5
4456
4457



4.4.5.1 Auswahl der Temperatursensoren

Die Anschlubuchsen flr die Temp.-Sensoren sind in der Rickseite
des MeBzellentrégers eingebaut.

Der Sensor flir MeRwertkorrektur Q {T—» 40° C) ist immer zuge-
schaltet.

Der Sensor fir die standige Messung und Anzeige in [Messung] kann

mit = angewahlt werden.

fusuan] Temperatur Sensor
fur standige Phzetge wikvend (Messung] :
Gensor A
Temperaturanzeige
Sensor #ir Volumenkorrektur Q{T-4@°C)

Sensar an Mefistelle A
Sensor an Mefistelle B

ususah]
Bildrelligkeit

§  zurick nach [Funktion]
fuswahl speichern

e s+ Taste Funktion
fﬁ ﬂ; Bildhelligkeit
A zurlick nach [Funktion)
E Der angezeigte Temperatur-

sensor wird gespeichert
und zuriick nach [Funktion]

29



4.45.2 Uhr stell
Nur in Verbindun




4.4.5.3 Text fur Druckervorspann erstellen

Text_fir Drucker
Text tor Jrucker

IROBERT BISCH GnbH
Heschaftsher, X7 9
Postfach 1179 3
#fabrikstr. &€
#7318 Plochingen
#el. B715346-1

Dier 2 Gy e

2
¢
c
P
4
a

£

Zeichengosit ionen

Zeichen im Text loschen
Zeichenibergabe & Felduechsel
urick nach [hunktion]

Text drucken

Text speichern

Hinuwe i s A WA A A
Meuer Text ist gespeichert 4

L1ter mit o
A A A AR Y

sxssssassaaxxsxanssa Jaste Funktion
| ﬁ @ Zeichenposition
- Zeichenauswahl
CLR Zeichen ldschen
® Zeichenlibergabe,
Feldwechsel
A ohne Anderung zuritck
nach [Funktion]
Beispiel E angezeigten Text speichern
Taste
® Pos. Ubernommen, Feldwechsel
ﬁ A . Cursor auf gewlinschten Buchstaben stellen,
| < z.B [%]
® I%] wird ins Textfeld (bernommen,

Cursor springt auf ndchste Position

® Position (bernommen, Feldwechsel

A ﬂ' —- Cursor auf gewlinschten Buchstaben stellen,
Y T (z.B. [R])

] [R] wird ins Textfeld Gbernommen,
Cursor springt auf néchste Position

usw. bis der gewiinschte Text eingegeben ist.

E speichern

CLR zurlick nach [Funktion]




4.4.54 Kalibrieren

K - Kalibrierverie

t 24+ Eingabepositionen
R Zshleneingabe loschen
2wrick sach [Funktiend
B icherte Kalibrierwerte drucken
£ Kalibrigruerie speithern

12 x

L L B R R R R B R B R |

A1 - halibrieruerie

alibrier - Durchflufmengen
11g fur [berlauf-Geber

W ¢ 258 [ Liter / Stunde ]
Oy ¢

1+ | v Eingabepositionen
QR Zahleneingabe ldschen
A zuriick nach [Funktion]
D gespeicherte Kalibrieruwerie deucken
E  Kalibrierwerte speichern

1 x

32

Cursor blinkt

bei 15 I/h.

15,60 und 200 I/h
sind bereits ein-
gegeben

Cursor blinkt bei Geber 1und 0,1 I/h

Taste Funktion
=t weiterschalten der Ein-

gabeposition fiir

01— 30,0 I/h.

Die jeweiligen Impuls-
zahlen sind dem Priifpro-
tokoll des Gebers zu ent-
nehmen.

Weiterschalten der
Mengengeber von 1 —12.

Eingegebene Werte werden
durch Weiterschaiten des
Cursors iibernommen.

A zurilck nach Funktion
CLR Zeichen loschen
D gespeicherte Werte drucken
(s. 4.4.5.4.1)
E kalibrierte Werte

speichern




Cursor blinkt bei Eingabeposition fur 15,0 I/h

Impulszahl eingeben.
Mit ==~ auf 60 und 200 fahren und
entsprechende Impulzahl ein-

Hineeise: .
l1.'1 ¥i = Kalibrierverte des Uberlauf-Gebers geben.
20 6 ¢ Ki ¢ 4800 [ lwulse / Liter 3

Kitl) <= Ki(2)

Bes nicht instaliiertem Uber lauf-Geber:

[
speicherte Kalibrier
f1brieraerte speichern

Kalibrierwerte speichern.

. Abdeckung Bild 4 abnehmen.
falibrieriarss Spe e Kalibrierschalter Bild 4, Pos. 1

Bitte Kalibrierschalter etnschalten ! einschalten.

Leuchtdiode Bild 4, Pos. 2 erlischi.

Barn dricken Sie bitte nacheinander die Tasten 7 und £

Jalibrierwerte speichern

Bitte Kalibriersthalter zinschalten !

Pann driicken Sle bitte nachenander die T Tound £
Jetzt noch Taste E

— Tasten

A zuriick mach (Funktiond

Kalibrierschalter Bild 4, Pos. 1
wieder ausschalten.
Leuchtdiode brennt wieder.

Zuriick nach [Funktion]

b AR 1 1 15 AR AN A
5 Kat \brierschalter chalten k]

Weiter mit Taste E
MMWM\WMW

CLR

]
[Funktion] 43



4.4.5.4.1 Kalibrierwerte drucken

K - Kalibrieruerte

11k
Lo @a.1 KD
QO+ A, 3 ED
GO+ 1.8 KD
RO+ 2.8 KO
FhO=18.6 KO
aho+z@a. A KD
A0+ @A.1 KD
GO+ @,z KD
co+ t.@ KO
O+ Z.@ KO
RD+18.5% KD
RO»23. 8 KD
20+ @.1 kDO
R0+ A.3 K
GO+ 1.8 kD
QA0+ =.0 ED
HO=+18.58 KD
BO+28.48 kO
20+ @.1 kD
B0+ a.3 KO
G0+ 1.4 kD
s 2.8 kD
R0=+18.8 kKD
RDO+28.R k0

34

1,1=2457
1,2=2472
1,3=243¢
1,4=249p
1,5=2501]
1,6=2513
2,1=243@
Z,2=2451
2, 3=24549
Z,4=2440
Z,5=2433
2, E=2441
F,1=2351
F,2=2371
3, 3=235@
S, 4=2ATT
3, S5=2392
3, 6=2397
4,1=2425
4,2=22435
4,3=2436
4,4=243¢
4,5=2432
4,6=2425

HO=
IAENES
-+
HD =
QD*IE
phO+z2@.

uh*mﬁ
mﬁhﬁ&&dH

0+ Q.
GO+ &,
GO 1.
b=+ =,
GD*IB.
HO+Z28.

IIIlIll_"le_"-'..lllO"-‘-

2L+ B, 1
b+ Bp.3
B0+ 1.8
2O+ 2./
HD+18.4
HD+28. 4

Q0O+ @.1
RO+ @, 3
G+ 1.8
A0+ 2.8
RO0+168.6
BO=+Z53.8

G0+
O
@0+
RO+ 3.
FO+16.
RO+26.08

o= I
POl

RO+ 8.
A0+ @.
RO= 1.
RO+ 3.
RO+1@.
G20,

S S D) e

G-
G0
D=
G0
aO+18.
B0+39.

Il

Dol i P

0=
a0
G-
0=
Gr=1
ﬂﬂ*ah

!Sll'_l_'li—l-ﬁll'jl
E—IJEIIIIIE!I'.-.'IH

R o

G+ 15.49
Hig+ @, 3@

Hg=+=20B0.8

KD S,1=24z8@
KO S,2=2434
KD S,3=2435
KD S,4=2442
KD S,S5=2444
KD S,6=2454
KO &, 1=2435
KD &,2=2457
KD &, 3=2453
KD &,4=2455
KD 6,5=24c6
KO &,5=2475
KD 7,1=2491
KD 7,2=2498
KD 7,3=2497
KO 7,4=2512
kD 7,5=2507
KD 7,56=2514
KD 2, 1=239%
KD 2,2=248%
KO &,3=2421
KD &,4=24z¢
KD 5,5=2421
KD &,8=2421
KO 9,1=2389
KD 9,2=2354
KD 9, 3=2353
KD 9,4=23&7
KO 9,5=2366

KD 9,6=22&635

KO18, 1=2417
KD1B, 2=2429
KO1@, 3=2445
KO1E,4=2449
KO1@,S=2449
KO18, 6=2462

KO11, i=2458
KD11,2=2474
KO11,3=2479
KO11,4=2434
KD11,S5=2437F
KD11,6=25a5

KO1Z, 1=2485
KO1Z, 2=2435
KOl12, 3=2443
KD1Z, 4=2443
KD1Z,S5=2445
KDl2, 56=2450



4.4.5.5 Systemkonfiguration

deutsch
o

Tonsignal J

Protekol idruck:
Datun ja

Zeit ja
[¢15 B IUU 15 = B

—— Tasten

» ¢ Rusush}

}  Eingabepositionen

A aurick nach [Funktion]
£ Parameter speichern

2 IDTR & DR & CTS & RTS
%0
wor't | ange B
Jaritat nemn
Stop-Bit i

.
5]

—— Tasten

+ Pusuah]

1 Eingabepositionen

g zaruck nach [Funktion}
L Parareter speichern

Parameter-Auswahl

Allgemein
Sprache deutsch, englisch, franzésisch,
spanisch, italienisch, schwedisch, finnisch
Temperatur oc, °F
Tonsignal ja/nein
Protokolidruck
Datum ja/nein
Zeit ja/nein
Q(1}...Q((12) Einzelergebnisse ja/nein

Taste

Funktion

Auswahl der Cursor-
position

Auswahl der Parameter

{z.B. Fremdsprachen,
°C oder °F usw.)

A ohne Anderung zuriick
nach [Funktion]

E angezeigte Parameter
speichern und zurlick
nach [Funktion]

Datenverkehr

Nur bei Anschlu® an interne Schnittstelle!
Im Normalbetrieb nicht erforderlich

Synchronisation

X ON/X OFF (DC1/DC3) oder
DTR DSR CTS RTS

Baudrate 600/1200/2400/4800/9600/300
Wortlange 8/7

Paritét nein/odd/even/mark/space
Stop-Bit 1/2
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4.45.6 Testhild

Robert BOSCH GmbH ; Geschaftisbereich K7 ; D7318 Plochingen

BhresttacpsTAdowind T,
rysut )%+, -, /B123456789:;¢=)7
BRRCDEFGHTIKLMNOPGRETUVUAYZENT A _

r

vabecdefghijklmnoparstuvexyz{ i)™t

reE 1 AF Tkl

YRR PR T2 ) L
S AR R L R L R R PRI T

LT T U T T PPN L b e PR RN B |

J— beliebige Taste zurtick nach {Funktion]

4.4.5.7 Signaltest

(X

—— Tasten

1} Bildhelligkeit

beliebige Taste 2 x
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Die einzelnen Signale der Meligeber
werden unberechnet dargestellt.

t1 = Referenzwiderstand

t2 = Referenzwiderstand

t6 = Temp.-Fihler B

17 = Temp.-Flhler A

18 = Temp.-Fithler fir Temp.-Korrektur

n = Drehzahlsignal

at = Uberlaufgeber

cal{) = M= Messen
(Kalibrierschalter AUS)

C = Calibrieren
(Kalibrierschalter EIN})

‘ = Helligkeitsstufe

|

cal {)



Fehler-, Hinweis- und Storungsmeldungen

Bedienfehler

Fehler im Mefisystem
Hinweise

Stérungen

a0 O

Anzeige erfolgt auf dem Bildschirm durch entsprechende Meldung.

Sind im Text AbhilfemmaRnahmen angegeben, missen diese unbe-
diengt befolgt werden.

Es wird immer das Ausgangsbild zuriickgeholt, in dem der Text ein-
geblendet wurde.

Beispiel |
Fehlermeldung

- Der Wert Qmax ist i.0.
— Der Wert Omin = Qmax
(unzuldssig).

Weiter mit Taste C

D [Cingabel : letzte MeBeerte » — Tasten —

E [Hessum]
OR Zahleneingabe loschen

Tasten wahrend [Messung]

A fnzeige : genau / schrell 7 lang ; (H-H/HD
B [Drehzahl

[ Wolumenkorrektur auf 48°C : ja / nein

s . Mepuerte drucken ~ mit Text

£ [Eingated

i}

Wert fiir Qi richtig stellen

beliehig weiter

Beispiel 1l

Fehlermeldung im Programm [Eingabe].

Nicht sinnvolle Werte fiir Q.

90wl + 277l n+  Bfmn 0.
Bomia G- BImie  ne S vmn Ln Quin, oder AQ (zu groB, falsch)
CBni @y [Eingabel werden mit 2?7 angezeigt.
T e . z.B.:
W Der Wert AQ wird > 99.9 einge-
D (Eingabel : Jetzte Mebwerte / — Tasten — geben
£ (Measngl o } . ) .
(R Zshleneingabe laschen Im nachsten Prifschritt wird ??? angezeigt.

Tasten satrend [Mesungl
5 fzmige : genau / schrell < lang ; (IVHAEID
B Drehzah!
{ Wolumenkorrektur acf 8°C @ ja 7 nein
U7 . Mefuerte drucken 7 mit Text
£ [Eingabe]

CLR|---+-++s--u-vveurs Wertfir A Qrichtig steffen

\

beliebig weiter



6. Einbau und Inbetriebnahme

Der Einbau und die Inbetriebnahme ist nur vom Fachpersonal durch-
zufiihren. Die Arbeiten werden nach der Einbauanleitung, die dem
MeRsystem beiliegt, ausgefihrt. AuRerdem liegt dem MeRsystem
ein AnschluRplan und Stromlaufplan bei, die dem jeweiligen Ferti-
gungsstand entsprechen.

Nach folgender Aufsteilung und in dieser Reihenfolge muR das Kon-
tinuwerlich arbeitende Mengen-MeRsystem zur ersten Inbetrieb-
nahme vorbereitet werden.

1. Montage des KMM entsprechend der dem Umbausatz beilie-
genden Einbauanleitung.

2. Abdeckung am MeRzellentriger entfernen. Im Auslieferungs-
zustand ist der Zulaufschlauch zur MeRzelle vom Olbehélter
abgezogen und verschlossen.

Achtung!

Vor Anschiuf des Zulaufschlauches mulR der Olbehilter mit
sauberem Priifél gespiilt werden. Ablaufstutzen am Olbehalter
zur MeRzelle zuhalten, sauberes Prifol einfiillen, bis der Uber-
laufstutzen Uberflutet ist, Ablaufstutzen 6ffnen und auslaufen-
des QI auffangen.

Danach erst die Melzeile anschlie3en.

Dieser Arbeitsablauf muld fir jede MefRzelle getrennt durchge-
flihrt werden.

3. Hauptschalter am KMM einschalten. Selbsttest abwarten.
Datum und Uhrzeit Gberprifen, wenn notwendig korrigieren
bzw. neu eingeben (siehe Abschnitt 4.4.5.2).

4. Kalibrierwert-Eingabe von MeRzellen nach MeRzellen-Prif-
blatt Uberprifen (siehe Abschnitt 4.4.5.4).

Die Zuordnung des Priifbiattes zur MeRzelle erfolgt nach der
jeweiligen Serien-Nr. {S.-Nr.).
Anschlieliend Kalibrierwerte fir Uberlaufmengengeber prii-
fen. Wenn notwendig, Neukalibrierung durchfiihren !

5. Funktion der Temperaturanzeige Gberprifen.

a) Sensor fur Volumenkorrektur {in Zuleitung zu Melizelle 6).
h) Externer Sensor fur MeRstelle A und B.
Hierbei wird nur die Raumtemperatur angezeigt.

Ist der Temepratursensor nicht angeschliossen, erfolgt keine
Anzeige auf dem Bildschirm.

6. Uberprifung der Systemkonfiguration {s. Abschnitt 4.4.5.5).
Die Bildschirmfrequenz ist werkseitig auf 60 Hz eingestellt.
Durch Umstellen auf 50 Hz wird ein ,,wackelndes” Bild, infolge
von Einstreuungen durch Transformatoren, vermieden.

7. Uberpriifung des Testbildes {siehe Abschnitt 4.4.5.6).

Uberprisfung der Funktion des Protokolldruckers {wenn vor-
handen).
8. Uberpriifung der MeRzellen-Funktion.

Hierzu wird eine Pumpe auf den EP-Prifstand aufgespannt
und, wenn moglich, alle vorhandenen MeRzellen gleichzeitig
benutzt. Nach einiger Zeit {Melsystern gefiilit) missen die ein-
zelnen Durchflulmengen am Monitor dargestellt werden.

10. Abdeckung am Mefzellentrager wieder anbringen. KMM darf
chne Abdeckung nicht betrieben werden.

7. Wartung
Viskositat des Prufols

Prufwerte fur BOSCH-Einspritzpumpen basieren ausschlieRlich auf
dem Prifdl nach der ISO-Norm 4113 und sind nur dann reproduzier-
bar, wenn u.a. auch die Viskositéat des Prifdls innerhalb den in der
obengenannten Norm festgelegten Grenzen liegt.
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Die kinematische Viskositat des Prifdis muf nach der ISO-Norm bei
einer Temperatur von 40°C 2,45 ¢St bis 2,75 ¢St (1 ¢St = 1 mm%s}
betragen. Wird die Viskositat des Priféls durch Verunreinigungen
derart verandert, dal die Tauschgrenzwerte von 2,45 ¢St und 3,00
¢St unterschritten bzw. Oberschritten werden, so muf® das Prifol
gewechselt werden.

Die Uberprifung ist nach der 1ISO-Norm 4008 einmal wéchentlich
vorzunehmen und muf spatestens nach der Priifung bzw. Einstel-
lung von 20 Einspritzpumpen (entspricht im Durchschnitt etwa 35
Betriehsstunden) wiederholt werden. Werden zwischenzeitlich keine
oder weniger als 20 Einspritzpumpen gepriift, so mui die Uberprii-
fung nach spatestens 6 Monaten erfolgen.

Die Uberprifung erfolgt mit Hilfe der Viskositatsprifeinrichtung
KDEP 1500, der eine genaue Anleitung flir die Durchfiihrung der Prii-
fung beiiiegt.

8. Ersatz- und Verschleif3teile

Pos.| Best.-Nr. Benennung Bemerkung

680 423 003 | Schauglas

680 327 000 | Zwischenflansch
680 323 003 | Reduzierhiilse
687 224 622 | Melwertgeber Temperatur, B 13
684 465 143 | Elektr. Leitung kpl.| zum MeRwertgeber,

AP wWwN -
- e =

0.5 mlang

6 | 1684 465 144 | Elektr. Leitung kpl.| zum MeRwertgeber,
2 m lang

7 | 1680 703 032 | Gummischlauch schwarz, glatt mit
Einlage

@ 13x3,5; 1m lang

8 | 1681 314 035 | Schlauchschelle zum Gummischlauch
9 11680 707 089 | PVC-Schlauch Guttasyn-OB,
glasklar

@8x2;1mlang
zum PVYC-Schlauch

10

—_

684 680 003 | Schlauchschelle



5.1 AbhilfemaRnahmen bei Stérungs-Meldungen

ETELTEL TR VR R IR EELES SLEE AT S RREELIT RS FEATRELES
Meflbarzichsiberschreitung in Geber Nr, 7
Wgiter mit Taste CLR
W

SIS AR S

Meldung erfolgt, wenn die Durchflubmenge von der Mel3zelle
nicht mehr verarbeitet wird. Einspritzdiisen vertauschen.
Messung wiederholen. Erfolgt weiterhin dieselbe Anzeige
BOSCH-Kundendienst informieren.

PR ST 0 R UN G o AN A A A A e
Orucker 1st obne Papier.

:: Heitee mit Tasta LR
SO A A A A A A A A

Meldung erfoigt, wenn neues Papier in den Drucker einzulegen
ist. Papierlage beachten!

Drucker versteht Sendung nicht. 5
Meiter mit Taste OLR

Z.-M'.'.'.-.-.'.-.w STORUNG Mnmamy MNP L,
B B L A IO BN AN

CITERITETELES BV (U g T P LIS RS L EVESERERTS XL TRRS REREEREY
Uhr im Drucker nicht verfighar.
Heitzr mit Tasts CLP
A A A A A AR A
BRI S T O F L G AN A ey
Drucker nicht verfigbar. .
) detter mit Tazte CLF
S A A A A A A A A

Meldung erfolgt, wenn Drucker nicht eingeschaltet bzw. Daten-
varkehr gestdrt ist. Drucker einschalten, Zuleitung Gberprifen.

Bei Meldung ,Uhr im Drucker nicht verfiigbar” mu® Datum
und Uhrzeit neu eingegeben werden.

BOSCH-Kundendienst informieren, wenn Meldung wiederholt
auftritt.

AP ST O R LN G ansaneas
v Geher M, 3 defekt

llllI‘l’l‘lll’lll.l.hll‘l.'llllll’l.lllwlll'c
" 5
s 5 beher apschalten ! g

A A A A A A A A A A A

BOSCH-Kundendienst informieren, wenn Meldung wiederholt
auftritt.

Temperatur Sensor fur Yolumenkorrzktur defekt !
Weiter mit Tasta (LR

?.'.'.w.'.'.-a.'.w STORUNS SRR,
" f lllllllllllnil} l.lI lllll lI.III'I.I.III llll l' I'I.Illll|lll. Illll' Illllll' I‘.I.III. III.I.III.IIIII'I.I.I.III.IIIII'IlI.lII.I'I.lII

Meldung erfolgt, wenn Temperatur-Geber in Zuleitung zur Mef3-
zelle 6 keine Werte mehr liefert.

Zuleitung priifen, Geber prifen {durch Anschlu® an A bzw. B).
Ansonsten BOSCH-Kundendienst informieren.

b.2 Schnittstelle RS 232

Im Programm ,Messen” wird die RS-232 Schnittstelle wie folgt

bedient:

KMM 80
empfangt

KMM 80
sendet (Kommentar)

a [reine Impulszahlen hex-codiert] ccrif;
b [Mengen der einzelnen Zylinder] «crifs
¢ [Allgemein-Werte] <crlfx
d [Allgemein-Werte und Einzelmengen] «crify
h [aktuelle Hubzahl] «rlf
k «crity [Kalibrierwerte
und -mengen hex-codiert] «crifs

A T oo oo

%N | «crlfy (setzt «crlfr-Code auf CR und LF)
IM | «cHfy (setzt wrlf-Code auf CR)
IJ | crify (setzt (crlfy-Code auf LF)

m m 00 «crlf: (langsam-Messung

ohne Temperaturkorrektur)
m O1 crify (langsam-Messung

mit Temperaturkorrektur)
m 10 «rlfy (schnell-Messung

ohne Temperaturkorrektur)
m 11 «crlfy (schnell-Messung

mit Temperaturkorrektur}
m 20 ccrify (Langzeitmittet

ohne Temperaturkorrelktur)
m 21 «rlHy {Langzeitmittel

mit Temperaturkorrektur)
m 40 ¢«rlfy {DrehzahlgrofRanzeige}
m 41 «rlfy {DrehzahlgroRanzeige}

t t [3 Femperaturen C/F] «rif>
x «erlfy (2. Zeichen wird wie Taste behandelt)
z Z {Zeichen S$S1A als End-of-Filg)

jedes andere Zeichen fuhrt zum Echo des Zeichens
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Signalbeschreibung
Das KMM entspricht einem Terminal

= DEE = Daten-End-Einrichtung
angeschlossener Rechner . /\
= DUE = Daten-Ubertragungs-Einhait Schirm —e1 Ne
........................................... TxD — 2
. . Se
Signal- Sfcecker- Kurzbeschreibung RxD PN
name Pin 6o
RTS ——att———
Schirm 1 mit Gehduse verbunden 7@
D 2 KMM sendet Daten an DUE crs o5 8e
RxD 3 KMM empfangt Daten von DUE OSR ——196 oe
RTS 4 KMM signalisiert an DUE, GND —— | @7
dal es Daten auf TxD senden will » 08
DTR —t o8
CTS 5 KMM erkennt hier, ob es Daten auf Nne
TxD senden darf 9
DSR 6 KMM erkennt hier, ob die DUE ol0 2e
betriebsbereit ist 238
GND 7 Signalmasse o o
®
DTR 20 KMM signalisiert Betriebsbereitschaft 012
‘ 250
®13
Steuerung des Datenflusses \/

Es sind 2 Betriebsarten maoglich:
—»—  vom Rechner zum KMM80

- nur Datenleitungen TxD, RxD und GND angeschiossen
——  vom KMMBO zum Rech
Ein-/ Ausgabe-Steuerung mit DC1 = XON und DC3 = XOFF vom v ner

- Daten- und Steuerleitungen angeschlossen
Ein-/ Ausgabe-Steuerung mit DTR, DSR, CTS, RTS
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MeRbereichsgrenzen

— garantierter MeRbereich —
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Bild 1

1 Bedien- und Anzeigegerat

2 Tastenfeld

3 Bildschirm

4 Systemtrager

5 Schaltschrank

& Hauptschalter

7 Lampentrager

8 Protokolldrucker

9 Ein/Aus-Schalter

10 Anschluft fir Uberlaufmessung
11 Anschluf fiir Temperaturgeber A
12 Anschlul® fir Temperaturgeber B

Bild 2
MeRprinzipdarstellung
1 Bedien- und Anzeigegerat
2 Verdrangungszahler
3 Impulszéhler
4 Servo-Antrieb
5 Regeleinheit
6 Zahnradpumpe
7 Dise
8 Einspritzpumpe
9 Prifélbehélter

Bild 3
Druckerprotokoll

Bild 4
1 Kalibrierschalter
2 Leuchtdiode

Bild 5
MeRbereichsgrenzen
— garantierter Mef3bereich —
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
Geschaftsbereich Industrieausriistung
Produktbereich Priftechnik

Postfach 1129

D-7310 Plochingen
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